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ABSTRAKSI 

Penelitian dilakukan dengan membiarkan material 5083 di ruangan terbuka 
(tttmo)fir) setelah pcmbel'liihon dengun variosi wuktu nol, limo dtm sepuluh hari. 
Spesimen A setelah dibersihkon lang.,ung dilakukan pcngela.~ (nol hari), spcs1rnen R 
pengelasan dilakukan setelah hma han dan spesimen C setelah sepuluh hnri sejnk 
pcmberslhan. Pcngclasan dllakukan dcngnn posisi weld head I G dan pada saat dilakukan 
pcngcla.'illll permuknan olur los tidnk dibersihl:.nn log1 l losil pcngeluan diuji dcngon 
rodiografi, metalografi dan uji kekerasun. Dnri hasil pcnguJian diketahui setelah 
pcngcla..~ permuknan lasan timbul jelaga dan bint1k-bintik kasar dimana scmokin lama 
dibiarkun jelaga dan binti L.-bintik yang dihasi lkan semnkin banyaL.. Struktur mikro poda 
logrun ltt1 mempunyru ukuran butir lebih bcsar Pada logarn los jumlah parhkel Ml:llAh 
poda ha.~ll foto m1 kro untuk spcsimen A, B don C berturut-turut 12.6"'•• 7 2'ro dun S.J%. 
part1kel ( I e,Mn)JSiAI6 berturut-turut 9.3%, 5.8°/o dan 5.5% sedangkan partikcl Ml!lSi 
bcnurut-turut 6.6''•· 4.5"1• dan 4.3%. Dari has1l toto makro dapat diketahu1 besamya 
pcnetra.11 dart SpNimen A, II dan (' benurut-turut 30'•· 70"/o dan l!S% dari tebal 
spcsimen I ebar manik las bcturut-turut 9.39mm, 12.03mm dan 1219mm. 1/A'/, tinp-tiap 
spesimen berturut-turut 72 mm2, 90mm2 dan 122 7 mm2 Oori hasil uji Vid:.-n dapat 
diketahui distribusi kekera.'illll pada lo!larn Iss pada spcsimen A, li dan ( benurut-turut 
11211V, 11911V dan 16211V 

Kata kund : Aluminium 5083, AJ,O_, Weld kad, GMAW, Radiognfl, Metalografl 
dan Uj i Vkkm. 
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