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PENGARUH TEKANAN KOMPAKSI DAN WAKTU
PENAHANAN TEMPERATUR SINTERING TERHADAP SIFAT
MAGNETIK DAN KEKERASAN PADA PEMBUATAN
IRON SOFT MAGNETIC DARI SERBUK BESI

Nama Mahasiswa : ASYER PAULUS

NRP : 2703 100 030

Jurusan : Teknik Material dan Metalurgi FTI-ITS
Dosen Pembimbing : Ir. Sadino, MT

ABSTRAK

Proses metalurgi serbuk untuk pembuatan material magnetik
dapat digunakan pada peralatan elektronik. Keuntungan proses
metalurgi serbuk didalam pembuatan material magnetic adalah
kemampuan penyesuaian properties atau sifat magnet ke aplikasi
dengan mengontrol material dan parameter proses. Dalam penelitian
ini dibahas tentang pengaruh tekanan kompaksi dan waktu penahanan
selama proses sintering terhadap sifat magnetik yaitu induksi remanen
dan sifat mekanik.

Material yang digunakan dalam penelitian ini adalah serbuk
besi dengan ukuran partikel 100 mesh. Serbuk besi ini dikompaksi
dengan tekanan 4, 5, dan 6 ton kemudian disinter pada temperatur 1000
°C dengan waktu penahanan 30, 60, dan 90 menit. Setelah itu dilakukan
pengamatan struktur mikro, pengujian kekerasan dan pengujian sifat
magnetik.

Berdasarkan hasil penelitian diperoleh sifat magnetik (induksi
remanen) yang optimal adalah pada tekanan kompaksi 6 ton dan
holding time sintering 30 menit sebesar 14 Gauss. Sedangkan nilai
kekerasan yang optimal adalah pada tekanan kompaksi 6 ton dan
holding time sintering 90 menit sebesar 562,7 Hv.

Kata kunci : Metalurgi serbuk, serbuk besi, kompaksi, holding time,
induksi remanen, kekerasan



EFFECTS OF COMPACTING PRESSURE AND HOLDING
TIME SINTERING TEMPERATURE TOWARDS MAGNETIC
PROPERTIES AND HARDNESS ON IRON SOFT MAGNETIC

MANUFACTURING FROM IRON POWDER

Name : ASYER PAULUS

NRP : 2703100 030

Department  : Metallurgical and Materials Engineering FTI-ITS
Advisor : Ir. Sadino, MT

Abstract

Powder metallurgy process for magnetic material
manufacturing can be used on electronic devices. The most advantages
of the process on material magnetic manufacturing are the abilities to
adapt with properties or form figure magnetic on application through
controlling material and process parameter. This research will study
compacting pressure and holding time during sintering process
influence towards magnetic properties, that is remanent induction and
mechanical properties.

In this experiment used 100 mesh iron powder. This iron
powder compacted with 4, 5, and 6 ton pressure and then sintered at
1000 °C. The sintering process allowing 30, 60, and 90 minutes holding
time. After that, microstructure observation, hardness test and magnetic
properties test were applied.

The result of the study explaining that optimal magnetic
properties (remanent induction) on 6 ton compacted pressure and 30
minutes sintering holding time shown at 14 Gauss. While, the optimal
hardness number on 6 ton compacted pressure and 90 minutes sintering
holding time shown at 562,7 HV.

Keywords : powder metallurgy, iron powder, compaction, holding
time, remanent induction, hardness
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